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(54) Title: CONSTRUCTION-MATERIAL BODY OR COATING CONTAINING GLASS 
(54) Bezeichnung: GLASHALTIGER BAUSTOFFKORPER ODER -BELAG 

(57) Abstract: The invention relates to a construction-material body or coating, containing a hydraulic agglulinant, aggregate nia- 
terial and glass granulate as the principal components. The surface of said glass granulate is coated with a protective layer, which 
contains at least one organic silicon compound and/or at least one duroplastic. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung zeigt einen Baustoffkorpcr odcr -belag, der als wescntliche Bcstandteile hydraulischcs 
Bindemittel, Zuschlagstoffe und Glasgranulat enthalt, wobei das Glasgranulat oberflachlich mit einer Schutzschicht beschichtet ist. 
die mindestens eine oiganische Siliciumveibindung und/oder mindestens einen Duroplasten enthalL 
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Bezeichnung: Glashaltiger Baustoflkorper oder -belag 

Die Erfindung betrifft einen Baustoffkorper oder -belag, der als wesentliche 
Bestandteile hydraulisches Bindemittel, Zuschlagstoffe imd Glasgranulat 
enthalt. 

Es ist bekannt, Glasgrantilat aus Spezialglasera oder Silicatglaser nach 
Verspiegelung als Effektelemente Zuschlagstoffen beizumischen, die 
uberwiegend anorganisch gebunden werden. Gangige Praxis ist femer 
Glasgraniilate unterschiedlicher Herkunft mit Reaktionsharzen zu binden 
iind davon u.a. Flatten und Tafeln fur Belage xind Verkleidungen 
herzustellen. 

Nachteilig bei der Verwendung von Glasgranvilat insbesondere aus 
Silicatglas als ZuschlagstofF und Effektelement ist dessen geringe 
Bruchfestigkeit nach der Vermahlung und die geringe Alkalienbestandigkeit, 
welche bei anorganisch gebundenen Werkstoffen zu Auflosungs- bzw. 
Treiberscheinungen fuhrt. 

Die geringe Bruchfestigkeit von Glasgranulat aus ublichen Alkalisilikatglas 
ist bedingt durch feinste Mikrorisse, die bei der Herstellung entstehen. Diese 
Mikrorisse stellen Sollbruchstellen im Mikrometerbereich dar und fiihren bei 
mechanischer Belastung schnell zu einem Auseinanderbrechen 
{„Zerbr6seln") der einzelnen Glaspartikel. Diese vorhandene Instabilitat des 
Glasgranulates kann sich noch verstarken, wenn Wasser in die Mikrorisse 
einkondensiert und damit eine Riss-Fortpflanzung in die einzelnen 
Glaskomer mo^ch wird. Durch die Rissbildung kommt es femer zur 
BildiHig von scharfen Kanten, was zu Verletzungen fuhren kann. 

Wegen der mechanischen Instabilitat und mangelnden Bruchfestigkeit von 
Glasgranulat scheidet dessen Einsatz als Bau- und Werkstoff in Bereichen 
aus, in denen erhohte Anforderungen an Sicherheit und mechanische 
Belastbarkeit gestellt werden. Dies ist insbesondere bei Bodenbelagen der 
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Nachteilig an Glasgranulat aus ublichen Alkalisilikatglas ist femer dessen 
geringe Bestandigkeit gegenuber Laugen, die das Siliciumdioxid des Glases 
herauslosen. Hierdurch wird die Einsatzmoglichkeit von Glasgranulat als 
Zuschlagsstoff in hydraulisch gebundenen Materialien stark eingeschrankt. 
Durch das an den Grenzflachen zwischen Glas und Beton bestehende 
basische Milieu im Beton wird die Glaskorn-Oberflache angegriffen lond 
aufgelost. Es kommt zu nachteiligen Riss- und Spannungsbildungen im 
Beton, sogar zum Herauslosen einzelner an der Oberflache eines 
betonhaltigen Belages, insbesondere eines Bodenbelages liegender 
Glaspartikel. 

Aus der DE 41 20 764 AI ist ein betonhaltiger Belag bekannt, der aus einer 
Mischung von Zement, Zuschlagstoffen und granulierten Effektelementen 
aus Glas, das durch Hochvakuvimmetallisierung verspiegelt wurde, besteht. 

Bekannt sind femer Bodenbelage auf Kxinstharz-Basis, die Glasgranulat aus 
speziell geharteten ,,Morano"-Glas enthalten, Mit einer Mohschen Harte von 
etwa 7,0 weist dieses Glas eine ausreichende Bruchfestigkeit auf und ist 
damit far den Einsatz in Bodenbelagen geeignet. Nachteilig sind jedoch die 
mit der Herstellimg dieses speziellen Glases verbundenen Kosten. 

Schliefilich ist es bekannt, Fenster- oder Autoglasscheiben zur Verbesserung 
der Haftfahigkeit an Kxonststoffen oder Metallen mit einer Beschichtung aus 
Silanen zu versehen. Dieser Vorgang wird allgemein als Silanisieren 
bezeichnet • 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Baustoffkorper oder -belag 
bereitzustellen, der als wesentliche Bestandteile hydraulisches Bindemittel, 
Zuschlagstoffe und Glasgranulat enthalt und eine hohe Bruchfestigkeit, eine 
ausgezeichnete mechanische Belastbarkeit xmd eine hohe 
Laugenbestandigkeit aufweist. 
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Diese Aiifgabe wird erfindungsgemalS durch einen Baustoffkorper oder - 
belag gelost, der als wesentliche Bestandteile hydraulisches Bindemittel, 
ZuschlagstoflFe und Glasgranulat enthalt, wobei das Glasgranulat 
oberflachlich mit einer Schutzschicht beschichtet ist iind die Schutzschicht 
mindestens eine organische Siliciumverbindimg iind/oder mindestens einen 
Dwoplasten enthalt. 

Durch die oberflachliche Beschichtung des Glasgranulates mit einer 
organischen Siliciumverbindung und einem Duroplasten werden die 
Bruchfestigkeit des Granulates erheblich erhoht etwaige vorhandene 
Mikrorisse wirksam verschlossen und so ein Auseinanderbrechen der 
einzelnen Glaskomer verhindert. Die spezielle Schutzschicht bewirkt, dass 
das erfindungsgemalSe Glasgranulat einheitlich eine Mohsche-Harte von 
etwa 6 und damit eine hohe mechanische Belastbarkeit und geringe 
Splitterbildung aufweist. Daruber hinaus weist das erfindixngsgemafie 
Glasgrsmulat eine erheblich verbesserte Alkalibestandigkeit gegenuber 
ublichen Alkalisilikatglas auf. So wurde selbst nach mehrmonatigem 
Einschluss des Granulates in Beton keine alkalibedingte Veranderung der 
Oberflache des erfindungsgemafien Glasgranxilates beobachtet. 

Durch die Schutzschicht werden die unterschiedlichen mechanischen 
Gebrauchswerte von Glasem unterschiedlicher Herkunft und 
Zusammensetzung ausgeglichen ujid somit fur deren Weiterverarbeitung- 
und -bearbeitung einheitliche Voraussetzungen geschaffen. 

Die Schutzschicht kann ein- oder mehrschichtig ausgebildet sein. Dies 
bedeutet, dass organische Silicivunverbindung und Duroplast gemeinsam in 
einer Schicht oder in getrennten Schichten vorliegen. 

Als organische Siliciumverbindxing wird vorzugsweise eine Verbindung der 
allgemeinen Fonnel 



Y-(CH2)n SiXa 
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eingesetzt, worin X ein Halogenatom wie Fluor, Chlor, Brom und Jod oder 
eine Alkoxygruppe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen, Y eine Amino-, Carboxjr-, 
Cyano-, Methacryloxy-, Epoxy-, Mercapto- oder eine gegebenenfalls alkyl-, 
aryl- oder aralkyl-substituierte Vinylgruppe xind n eine Zahl von 0 bis 30, 
insbesondere von 0 bis 10, ist. 

Derartige organofunktionelie Silane sind als Haftvermittler bekannt. In der 
vorliegenden Erfindung erfullen sie einerseits die Funktion eines 
Haftvermittlers und gewahrleisten eine dauerhafte Verbindung zwischen 
Glas und Duroplasten. Andererseits dienen sie in Verbindung mit 
Duroplasten als alkaliresistente, porenschlieSende Substanz, mit der selbst 
feinste Mikrorisse im Glas dauerhaft verschlossen werden. 

Die Herstellung und Eigenschaften von erfindungsgemafi einsetzbaren 
organischen Siliciumverbindungen sind beispielsweise beschrieben 
^UUmanns Enzyklopadie der technischen Chemie" (4. Auflage), Bd. 21, S. 
498-499. 

ErfindungsgemajB geeignete Duroplaste sind alle aus hartbaren Harzen 
hergestellten Kunststoffe wie Epoxid-Harze, ungesattigte Polyesterharze, 
Diallylphthalat-Harze, HarnstofT-Formaldehyd-Harze, Melamin- 
Formaldehyd-Harze, Melamin-Phenol-Formaldehyd-Harze, Polyurethane, 
Pre-Polymere und Phenol-Formaldehyd-Harze, Vorzugsweise werden Epoxid- 
Harze, insbesondere solche auf Basis von Bisphenol-A bzw. Bisphenol A/F- 
harze, eingesetzt. 

Vorzugsweise erfullen die in der erfindxingsgemafien Beschichtung 
eingesetzten Duroplaste die Norm gemalS DIN 7724 (Beiblatt 2/1972). 

Die Duroplaste konnen in beliebiger Form, beispielsweise als PreSmassen, 
Giefiharze, Leimharze oder Lackharze eingesetzt werden. Vorzugsweise 
werden die Duroplaste in* Form von Lacken eingesetzt. 

Die Herstellimg und Eigenschaften der Duroplaste sind allgemein bekannt 
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und beispielsweise beschrieben in Bauer, Woebcken „Verarbeitung 
diiroplastischer Formmassen", Munchen, Hanser Verlag, 1973; „Physik der 
Dwoplaste xind anderer Polymerer", Darmstadt, Steinkopf, 1978; Saecht- 
ling ^Kunststoff-Taschenbuch", 23. Ausg,: S. 2-5, S. 378-443, Munchen, 
Hanser-Verlag 1986; „Ullmanns Enzyklopadie der technischen Chemie" (4. 
Auflage) 15, 309-335, 477-481 und Woebcken „Duroplaste, Kunststoff- 
Handbuch", 2. Aufl., Bd. 10, Munchen-Wien: Hanser-Verlag, 1988. 

Das Aiiftragen der oberflachlichen Verkappselung kann beispielsweise durch 
Auftragen einer organischen oder wassrigen Losung der organischen 
Siliciumverbindung auf die Glasoberflache und anschliefeende 
Uberbeschichtung mit einem Lack aus duroplastischem Harz erfolgen. 

Abgestiramt auf den spateren Einsatzzweck des Granulats, kann auf die 
Mitverwendung der Silan-Komponente verzichtet werden. 

Das Verfahren kann sowohl mit kalten Glas als auch mit temperierten 
Glasgranulat durchgefuhrt werden. 

Im folgenden wird die Beschichtung des Glasgranulats beispielhaft 
beschrieben: 

Schritt 1: Vorbehandlung des Glasgranulats mit Silan 

Mogliche Einsatzformen des Silans: 

a) in Reinform 

b) im wajSrigem Medium 

c) in einem L6s\ingsmittel 

zu b): Das Silan wird vorzugsweise in Wasser oder einem Gemisch aus 

Wasser und einem Losimgsmittel (z.B. Alkohol) unter sauren- oder 
basenkatalytischer Hydrolyse gelost. 
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Wirkkonzentration des Silans: 

0-10 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 - 5,0 Gew.-% 

zu c): Das Silan wird z.B. in Alkoholen, Ketonen, Estem, oder 

Kohlenwasserstoffen gelost. 

Wirkkonzentration des Silans: 

0-20 Gew,%, vorzugsweise :1 - 5 gew.-% 

Silanauftrag: Der Auftrag des Silans (in Variation a bis c) auf das 
Glasgranulats kann durch Spruhen, Giefeen, Traixfeln, unter intensiver 
Vermischung (VerkoUerung) mit eineni Zwangsmischer erfolgen. 

Nach ausreichender Mischdauer/ VerkoUerung schlielSt sich ein 
Trocknungsvorgang an, der dann abgeschlossen ist, wenn das Glasgranulat 
klebfrei ist und nicht mit Testchemikalien reagiert. 

Schritt 2: Beschichtung des SUan-vorbehandelten Glasgranulats 

mit Duroplasten. 

Fur die Beschichtung des Silan-vorbehandelten Glasgranulates eignen sich 
vorzugsweise folgende Duroplast-Systeme: 

a) 2-Komponenten-Epoxid: Hartung durch Mischung von Epoxid-Harz 
(Komponente A) und Amin-Harter (Komponente B). 

Voi^ehensweise; Komponenten A und B werden bei Raumtemperatur extern 
vorgemischt und dem Glasgranulat unter starker Vermischung zugesetzt. 
Der Beschichtungs-Voi^ang ist abgeschlossen, wenn das Glasgranulat 
klebefrei ist. 

b) 2-Komponenten und/ oder IKomponenten Urethan: 

Hartung durch Mischxang von Polyol und Diisocyanat oder Beschichtung 
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durch prepolymeres Isocyanat. 
Vorgehensweise: wie bei a) 

c) Acrylate: Hartung durch Mischung von Acrylat-Harz (Komponente 
uad radikalischen Harter (Komponente B) oder Hartung durch UV-Strahlung 
(ohne radikalischen Harter). 

Vorgehensweise: 

Bei Aciylat/Radikal-Harter: wie bei a). Bei UV-Hartung: Das Aciylat wird 
unter intensivem Ruhren dem Glasgranulat zugesetzt (bei RT). Nach 
homogener Aciylat-Verteilung wird das Glasgranulat iinter intensivem 
Mischen mit UV~Licht bestrahlt. Der Vorgang ist bei Klebefreiheit des 
Glasgranulats abgeschlossen. 

d) Polyester: Hartung durch Mischxing von Polyester-Harz und 
radikalischen Harter oder durch UV-Strahl\mg. 

Vorgehensweise: wie bei c) 

Erzielbare Schichdicken d: Abhangig von der von der KomgroSe des 
Glasgranulats und der Zugabemenge des Duroplast-Sytems: 

d = bis 200 ijm 

Ebenso kann zunachst ein Gemisch aus organischer Siliciumverbindung 
und duroplastischem Harz in einem geeigneten Losimgsmittel hergestellt 
und dieses Gemisch anschliefiend auf die Glasoberflache aiof getragen 
werden. 

Die Zugabe-Menge an Silan zum Duroplast-System betragt vorzugsweise 1 - 
10 Gew.-%. 

Die Vorgehensweise bei der Beschichtung erfolgt wie voran beschrieben 
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(Schritt 2 a -d). 

Vorzugsweise werden organische Siliciumverbindung und Duroplast 
axafeinander abgestimmt. Besonders bevorzugte Kombinationen von 
organischer Siliciximverbindung (A) der allgemeinen Foraiel Y-(CH2)n SiXs, in 
der Y, n und X die zuvor angege.benen Bedeutungen haben, iind Duroplast 
(B) sind nachfolgend axifgefuhrt: 

- Siliciumverbindung A mit Y = Amino- oder Epoxy-, Mercapto-Gruppe in 
Verbindung mit einer Epoxidharzmatrix als Duroplast (B) 

- Siliciumverbindung A mit Y = Aciylat-, Methaciylat-, Vinyl-Gruppe in 
Verbindung mit einer Polyestermatrix, Acrylatmatrbs: und/ oder 
Vinylestermatrix als Diiroplast (B). 

- Siliciumverbindung A mit Y = Amino-, Epoxy-, Mercapto-Gruppe in 
Verbindung mit einer Urethan- imd/oder Isocyanatmatrix als Duroplast 
(B). 

Hierdurch wird eine besonders dauerhafte, irreversible Haftung zwischen der 
Glasoberflache und Schutzschicht erzielt. 

Gemafi einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindtang wird die 
Avifienflache der Beschichtung zur Verbesserung der Anhaftung 
nachfolgender Bindemittel oder Gemenge griffig gestaltet, 

Als Glasgranulat konnen Granulate aus beliebigen Glasem wie Kalk-Natron- 
Silikat-Glas, Borosilicatglas, Quarzglas, technisches Glas, Fensterglas, 
Flaschenglas, Opalglas, Wirtschaftsglas, Farbglas, Kristallglas, Faserglas, 
Schaumglas, Verbundglas, Kron- oder Flintglas jeweils in jeder beliebigen 
Farbe oder Mischungen hieraus eingesetzt werden. 

Unter Glasem im Sinne dieser Erfindung sind ganz allgemein anorganische 
Stoffe im amorphen, nichtkristallinen Festzustand zu verstehen. 
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Auf die Reinheit iind die Zusammensetzung der eriindungsgemafi . 
eingesetzten Glasgranulats kommt es nicht an; ein wesentlicher Aspekt der 
Erfmdting ist vielmehr, dass durch die erfindungsgemalS vorgesehene 
Silanisiening und Beschichtung mit einem Duroplasten Glasgranulat gleich 
welcher Art auf eine einheitlich hohe Bruchfestigkeit und Alkalibestandigkeit 
gebracht warden kann. Es kann daher auch kostengiinstig erhaltliches 
Recyclingglas eingesetzt werden. 

Vorzugsweise wird Klarglas eingesetzt. 

Das Glasgranialat weist vorzugsweise einen mittleren Durchmesser von 0,5 
bis 64 mm, insbesondere von 1 bis 32 mm, auf. 

Die HersteUung, Zusammensetzungen und Eigenschaften der einzelnen 
Glassorten sind allgemein bekannt und beispielsweise beschrieben in „Kirk- 
Othmer" (3. Auflage) Bd. 11, S. 807-880; „Ullmanns En2yklopadie der 
technischen Chemie" (4. Auflage) Bd. 12, S. 317-366. 

Wenn das Glasgranulat gemaS der bevorzugten Ausfuhrungsform aus 
Klarglas besteht, konnen besondere optische Effekte mit einer eingefarbten 
Schutzschicht erzielt werden. Die Einfarbung der Schutzschicht kann durch 
Zusatz eines geeigneten Farbstoffs zu der organischen Siliciumverbindung 
Oder dem Duroplasten erfolgen. Zur Einfarbixng geeignete Farbstoffe sind 
Hgmentpulver und Fasten organischen imd anorganischen Ursprungs. 

Durch die zuvor beschriebene Einfarbimg entsteht der optische Effekt von 
„dxxrchgefarbten" transparentem Glas. Dieser Eindruck bleibt selbst dann 
bestehen, wenn die eingefarbte Schutzschicht bereichsweise von der 
Oberflache des Glasgranulates abgetragen wird. In diesem Fall scheint die 
Farbe von den noch vorhandenen, mit eingefarbter Schutzschicht 
beschichteten Bereichen durch und erweckt so den Eindruck, dass der 
gesamte Glaspartikel diorchgefarbt ist. Dies bedeutet, dass das mit 
entsprechend eingefarbten Schutzschicht versehene erfindungsgemalSe 
Glasgranulat selbst nach bereichsweisen Abschleifen oder Abstrahlen den 
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Eindruck von gleichmalSig diirchgefarbten Glas hervorrufen. Gegenuber 
dxirchgefarbtem Glasgranulat besitzt das mit eingefarbter Schutzschicht 
beschichtete Glasgrantilat den Vorteil, dass es erheblich kostengunstiger ist, 

Wegen seiner hohen Bruchfestigfeeit und ausgezeichneten 
Alkalibestandigkeit eignet sich das Glasgranulat zur Verwendiing als 
Zuschlagstoff in Baustoffkorpem oder -belagen. 

Insbesondere ist das Glasgraniilat geeignet zum Einsatz in 
mineralisch/anorganischen gebxindenen Baustofikorpem oder -belagen. 

Der erfindungsgemafie BaustoflQcorper oder -belag kann beispielsweise wie 
folgt hergestellt werden: 

- Herstellen eines Geniischs aus Zemente Zuschlagstoffen und 
gegebenenfalls weiteren Bindemitteln und Additiven und Anmachen mit 

^ Wasser, 

- Aioftragen des Gemischs auf eine Oberflache oder in eine Form, 

- Einbringen von oberflachenbeschichteten Glaspartikeln in das Gemisch 
und 

- Ausharten des Gemischs zu einem Korper oder Belag. 

Gemafi einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird das 
Glasgranulat in den freiliegenden Oberflachenbereichen des Korpers oder 
Belags mindestens teilweise von der Beschichtung befreit. Dies kann etwa 
dadurch erfolgen, dass der Korper oder Belag mindestens auf einer seiner 
Sichtseiten geschliffen oder abgestrahlt ist. Insbesondere in Fallen, in denen 
das Glasgranulat aus Klarglas besteht imd die Beschichtung eingefarbt ist, 
wird durch das Abschleifen ein besonders ansprechender optischer Effekt 
erzielt. 
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Bei der Herstellung von Bodenbelagen hat es sich als besonders vorteilhaft 
erwiesen, wenn der Beton zunachst axif den Boden aufgetragen wird und das 
Glasgranulat vor dem Ausharten oberflachlich in den Belag eingestreut wird. 
Nach dem Ausharten kann der Bodenbelag mit einem geeigneten 
Schleifgerat eben geschliffen werden. 

Je nach beabsichtigten Eigenschaften kann die Menge des Glasgranulats im 
erfindungsgemafien Baustoffkorper oder -belag variiert werden. Fur 
Bodenbelage hat sich eine Menge von 1 bis 75 % (vorzugsweise 5 - 40%) 
Glasgranulat pro t Beton, bezogen auf die Trockensubstanz, als besonders 

vorteilhaft erwiesen. 

Der erfindxingsgemafie Baustoffkorper oder -belag kann femer weitere 
libliche Binder wie Aciylat und/ oder Epoxydharze oder Polyester enthalten. 

Geeignete hydraulische Bindemittel sind beispielsweise Zement und Beton. 

Beton im Sinne dieser Erfindung sind gemafi DIN 1045 (Juli 1988) alle 

Baustoffe, die aus einem Gemisch von Zement, Betonzuschlag u. Wasser - 
ggf. auch mit Betonzusatzmitteln und Betonzusatzstoffen - durch Erharten 
hergestellt werden. Das erfindiangsgemafie Glasgranulat ist zum Einsatz in 
Beton mit verschiedenster Zusammensetzung und Konsistenz geeignet, 
beispielsweise Leichtbeton, Normalbeton und Schwerbeton, Gas- oder 
Schaumbeton, FlielSbeton, steifer Beton, Stahlbeton tmd Spannbeton. 

Die Herstellung und Eigenschaften von Beton sind allgemein bekannt und 
beispielsweise beschrieben in Gutcho, ^Cement and Mortar Technology and 
Additives", Park Ridge: 

Noyes 1980 und in Kirk-Othmer (3. Auflage) Bd. 5, S. 163-193. 

Als Zement im Sinne dieser Erfindung kommen alle feingemahlenen 
hydraulischen Bindemittel in Betracht, die unter Wasseraufiiahme an Luft 
und mter Wasser steinartig erharten und nach dem Ausharten 
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wasserbestandig sind. Es konnen Zemente mit verschiedensten 
hydraiilischen Modulen eingesetzt werden. 

Geeignete Zementsorten sind beispielsweise Portlandzement, 
Eisenportlandzement, Hochofenzement, Trafi-Zement, Portland-Olschiefer 
zement, TraiShochofenzement, Flugaschezement, Phonolithzement, 
Vialkanzement, Sulfathuttenzement , Tonerdezement, Tonerdeschmelz 
zement, Quellzement, Tiefbohrzement und Schnellzement. Vorzugsweise 
wird Portlandzement eingesetzt. Die Herstellung und Eigenschaften der 
einzelnen Zementsorten sind allgemein bekannt und u.a. beschrieben in 
„Ullmanns Enzyklopadie der techni^chen Chemie" (5. Aioflage) A5, 489-516. 

Als Zuschlagstoffe kommen samtliche in der Bauindustrie ubliche 
Zuschlagstoffe in Betracht wie Schotter, Kies, Sand, Schlacke, Glas und 
Kixnststoffe, Diese sind dem Fachmann aUgemein bekannt und 
beispielsweise beschrieben in „Kirk-Othmer" (3. Auflage) Bd. 12, S. 712-733 
imd „Ullmanns Enzyklopadie der technischen Chemie", (4. Axiflage) Bd. 13, 
S. 85-94. 

Nachfolgend wird die Herstellung des zum Einsatz in dem 
erfindungsgemafeen Baustoffkorpers oder -belages bestimmten 
Glasgranulates anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher beschrieben: 

15 kg Glasgranulat aus Alkalisilikatglas mit einer mittleren Partikel-grofie 
von 0-4 mm, wurden in einen Trommelmischer gegeben und bei 
Raumtemperatur, unter intensivem Mischen, mit einem Gemisch aus 0,45 
kg Dxoroplast (Epoxidharz + Harter) sowie 0,045 kg eines Epoxid- 
korrespondierenden Silans, versetz. Nach homogener Benetzung des 
eingesetzten Glasgranulats wurden bei Raumtemperatur, unter intensivem 
Mischen, 0,1 kg eines anorganischen Farbpigmentpulvers zugegeben. Nach, 
homogenen Verteilung des Farbpigments, wurde solange bei 
Raumtemperatur geruhrt, bis Klebfreiheit des Glasgranulates eingetreten 
war. 
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Das erhaltene Glasgranulat wies eine Beschichtungsdicke von etwa 150 um, 
eine Mohsche Harte, bestimmt nach 3 Tagen, von etwa 6,0 sowie ein durch 
hohen Glanz geprSgtes ansprechendes Aussehen auf. 

Unter dem Begriff Glasgranvilat warden Partikel, Stucke bzw. Teilchen aus 
Glas beliebiger Herkunft und Produktion verstanden, insbesondere auch 
Glaskugeln, Abschnitte von Rovings, Glasfasern, Glastropfen, Bruchstucke 
aus groBeren Glaskorpem usw.. 
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Bezeichnung: Glashaltiger BaustofEkorper oder -belag 
Anspriiche 

1. Baustoffkorper oder -belag, der als wesentliche Bestandteile 
hydraulisches Bindemittel, Zuschlagstoffe und GlasgranxJat enthalt, 
wobei das Glasgranulat oberflachlich mit einer Schutzschicht 
beschichtet ist, die mindestens eine organische Siliciumverbindung 
und/oder mindestens einen Duroplasten enthalt. 

2. Korper oder Belag nach Anspruch 1, dadvirch gekennzeichnet, dass die 
organische Siliciumverbindung eine Verbindung der allgemeinen 
Formel 

Y-(CH2)n SiXs 

ist, worin X ein Halogenatom wie Fluor, Chlor, Brom und Jod oder 
eine Alko^grgruppe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen, Y eine Amino-, 
Carboxy-, Cyano-, Methaciyloxy-, Epoj^-, Mercapto- oder eine 
gegebenenfalls alkyl-, aiyl-oder aralkyl-substituierte Vinylgruppe und 
n eine Zahl von 0 bis 30, insbesondere von 0 bis 10, ist. 

3. Korper oder Belag nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Duroplast ein Diallylphthalat-Harz, 
Epoxid-Harz, Hamstoff-Formaldehyd-Harz, Melamin-Formaldehyd- 
Harz, Melainin-Phenol--Formaldehyd-Harz, Phenol-Formaldehyd-Harz 
oder ein ungesattigter Polyesterharz ist. 

4. Korper oder Belag nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnete dass 
der Epoxid-Harz ein Epoxidharzlack auf Basis von Bisphenol-A ist. 

5. Korper oder Belag nach einem der vorangegangen Anspruche dadurch 
gekennzeichnet, dass das Glas im wesentlichen aus Klarglas besteht 
und die Beschichtung transparent bis deckend eingeiarbt ist. 
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6. Korper oder Belag nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadxirch gekennzeichnet, dass die Glaspartikel Recyclingglas 
enthalten. 

7. Korper oder Belag nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Glaspartikel einen mittlerer 
Durchmesser von 0,5 bis 64 mm, insbesondere von 1 bis 32 mm, 
aufweisen. 

8. Korper oder Belag Anspruche nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgranulat in den 
freiliegenden Oberflachenbereichen des Korpers oder Belags 
mindestens teilweise von der Beschichtung befreit ist. 

9. Korper oder Belag nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass er mindestens auf einer seiner 
Sichtseiten geschliffen oder gestrahlt ist. 

10. Korper oder Belag nach einem der vorangegangenen Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgranulat aus Klairglas besteht. 

11. Korper oder Belag nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Beschichtimg transparent bis deckend eingefarbt ist. 

12. Belag nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Belag weitere Binder wie Acrylat und/oder Epoxydharze 
enthalt. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Baustofikorpers oder -belages gemafi 
einem der Anspruche 1 bis 12, iraifassend folgende Schritte: 

Herstellen eines Gemischs aus Zement, Zuschlagstoffen und 
gegebenenfalls weiteren Bindemitteln und Additiven und Anmachen mit 
Wasser, Auftragen des Gemischs auf eine Oberflache oder in eine Form, 
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- Einbringen von oberflachenbeschichteten Glaspartikeln in das Gemisch 
xind 

- Ausharten des Gemischs zu einem Korper oder Belag. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadxirch gekennzeichnet, dass es als 
weiteren Verfahrensschritt ein Abstrahlen oder Schleifen mindestens 
einer der Sichtseiten des Korpers oder Belages umfasst. 



